Zalacznik nr 7 do SIWZ
Szczegoélowy opis przedmiotu zamowienia

1. Przedmiotem zamo6wienia jest:

- wymiana foteli widowiskowych polegajaca na demontazu istniejacych 386 foteli widowiskowych
oraz dostawie wraz z montazem 386 nowych foteli widowiskowych (w tym 36 szt. foteli do szybkiego
demontazu).

- odnowienie istniejacego parkietu

- dostawa kotar wraz z ich montazem.

Ww. zakres nalezy wykonac na istniejacej sali widowiskowej Powiatowego Centrum Kultury i Sztuki
im. Marii Konopnickiej w Ciechanowie.

Termin realizacji zamowienia: do 15 grudnia 2020. Roztadunek, wniesienie, wyniesienie, demontaz,
montaz, prace zwigzane z cyklinowaniem podtogi w ramach przedmiotu umowy odbywa¢ si¢ beda
w maksymalnym czasie 14 dni kalendarzowych w siedzibie Powiatowego Centrum Kultury i Sztuki
w Ciechanowie adres 06-400 Ciechanéw, ul. Strazacka 5. Dostep do pomieszczenia sali widowiskowej
bedzie ustalany przez Wykonawce co najmniej na 5 dni przed realizacjg ww. zakresu przedmiotu
umowy z osoba wskazang przez Zamawiajacego.

2. Specyfikacja techniczna foteli widowiskowych
2.1 Dostarczone nowe fotele widowiskowe powinny spetnia¢ nizej okreslone parametry:
- wymiary fotela: — wysokos$¢ catkowita: w zakresie 90-95 c¢cm, giebokos¢ fotela w zakresie — 40-
50cm, modut fotela w zakresie 53-55cm. Ostateczng gleboko$é fotela oraz modut nalezy przyjac¢ po
dokonaniu obmiaru z natury,
- fotele powinny by¢ dopuszczone do uzytkowania zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
- konstrukcja no$na — wykonana z profili metalowych — wspornik nogi wykonany z profilu minimum
60x30x2mm. Stopa fotela 3D wykonana z profilowanej, ttoczonej blachy o wysokosci min. 25mm
(trwaly i estetyczny element bez widocznych spawow) i symetrycznym wzgledem ksztattownika
rozstawie otworow montazowych w odleglosci min 205 mm. Stopa ustawiona symetrycznie
wzgledem taczacego sie z nig ksztattownika.
Nie dopuszcza sie:

a) konstrukcji o grubosci profilu metalowego ponizej 2 mm, wykonanych z tworzywa

sztucznego,

b) zawierajacych elementy drewniane takie jak oparcie i siedzisko,

c) profilowane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy.
- Wewnatrz pianek zatopione powinny by¢ metalowe stelaze stanowigce element no$ny konstrukcji
podnoszacy wytrzymatos¢ i odpornosé na odksztatcenia
- tapicerka trudno-zapalna — Tkanina 100 % poliester, o minimalnej gestosci 300gr/m2, $cieralnosé
tkaniny minimum 125 000 cykli w skali Martindale. Nie dopuszcza sie tkanin o fakturze tkanej ze
splotem. Tkanina dedykowana do obiektow kulturalnych z tzw. ,,wlosem” ktory posiada efekt
zaczesania.

Minimalne parametry tkaniny:

Odpornosé na scieranie EN ISO 12947-1 EN 1SO 12947-2Suwy 125 000
Odpornos¢ na pillling EN I1SO 12945-2 (2 000 T/revs.) Stopien5
Przesuniecie nitek w szwie EN ISO 13936-2 mm 1,0 2,0
'Wytrzymato$¢ na rozdzieranie  EN 1SO 13937-3 N 59,9 42,2

h k
Odpornos¢ wybarwien na tarcie EN ISO 105-X12 StopieﬁzUC e;rno e
Odporno$¢ wybarwien na swiatto EN 1SO 105-B02 Stopien4

- podtokietniki — integralna pianka poliuretanowa w kolorze czarnym, o szerokosci w zakresie 6-9 cm
- boki fotela — tapicerowane zewnetrzne w rzedzie



- ostona oparcia — profilowana w dwoch ptaszczyznach zwezana w gornej czesci przechodzaca w
ksztalt trapezu. Ostona zastaniajaca czeSciowo boki formatki oparcia w celu zabezpieczenia tylnych
rantow przed deformacja, stanowigca jednoczesnie konstrukcje nosna oparcia, wykonana z tworzywa
PP (polipropylen)

- ostona siedziska — profilowana 3D z cz¢$ciowa perforacjg — stanowigca czes¢ konstrukcji nosnej
siedziska wykonana z tworzywa PP (polipropylen) wykonana z tworzywa PP (polipropylen).

- mechanizm sktadania siedziska — sprezynowy z systemem 2 szt. niezaleznych sprezyn
umieszczonych w ostonie siedziska (z mozliwo$cia wymiany sprezyn). Siedzisko powinno by¢
mocowane w taki sposob, aby mozliwa byta wymiana siedziska, bez potrzeby rozkrgcania pozostatych
elementow fotela. Elementy mocujace siedzisko montowane do nogi fotela na 4 $ruby - przelotowo.
Siedzisko blokuje si¢ o oparcie.

- numeracja rzedow i foteli: haft komputerowy — projekt do zatwierdzenia przez Zamawiajacego na
etapie realizacji zamowienia; wszystkie fotele numerowane; numeracja rzgdéw na tapicerowanym
boku skrajnego fotela, cyfry rzymskie; numeracja miejsc umieszczona nha oparciu fotela, cyfry
arabskie

- mocowanie fotela do podtoza winno zapewniaé jego stabilnosc.

- poduszki tapicerskie oparcia i siedziska powinny by¢ tak zamocowany by mozliwa byta ich wymiana
bez potrzeby rozkrecania pozostalych elementéw fotela. Minimalna grubo$¢ pianek siedziska oraz
oparcia 70mm.

- Zamawiajacy przewiduje 36 szt. foteli z funkcja szybkiego demontazu. Fotele muszg spetniaé
parametry okreslone jak dla pozostatych foteli. Mocowanie foteli do podioza nalezy wykonaé¢ w taki
sposob, aby umozliwiat szybki demontaz bez zastosowania specjalnych urzadzen. Na etapie realizacji
zamdOwienia Zamawiajacy wskaze lokalizacje foteli do szybkiego demontazu.

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace oferowanych foteli. Wykonawcy moga
zaproponowac rozwigzania rownowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajace, jednak
ich obowigzkiem jest udowodnienie rownowaznosci.

Zamawiajacy akceptuje oferty réwnowazne, m.in. o ile spelnione s3 minimalne wymagania dla
podanych materialow oraz komponentow. W przypadku oferowania foteli nalezy przedstawic
doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwg producenta.

_Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia
niezgodnoS$ci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na
koszt i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza si¢ uzycia nast¢pujacych materiatow:
* konstrukcji stelazy innej niz wskazana
« innego ksztaltu oparcia i siedziska z charakterystycznym profilowaniem

« innego ksztattu ostony oparcia i siedziska, ich parametrow technicznych oraz sposobu profilowania,
frezowania etc.

» docinanych pianek tapicerskich, doklejania potokragtych elementow jako profili oparcia.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania musza by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojeciem
systemowe Zamawiajacy rozumie meble, ktére mozna taczy¢ ze soba w roznych konfiguracjach oraz
pozwalajace w przysztosci na rozbudowe.

2.2.Wymagane przy sktadaniu oferty zalaczone atesty i certyfikaty:

o Kilasyfikacja ogniowa w zakresie zapalnosci mebli tapicerskich wg normy PN-EN 1021-1 oraz
PN-EN 1021-2 wydana przez akredytowane laboratorium, dotyczgca uktadu tapicerskiego
sktadajgcego si¢ z pianki formowanej w technologii wtrysku do formy na zimno, pianki
barierowej oraz docelowej tkaniny.

o Kilasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania toksycznych produktéw spalania wg kryteriow
normy PN/88/B/02855 wydana przez akredytowane laboratorium, dotyczaca uktadu



tapicerskiego sktadajgcego si¢ z pianki formowanej w technologii wtrysku do formy na zimno,
pianki barierowej oraz docelowej tkaniny.

o Wytrzymato$¢ zmeczeniowa pianek pod katem utraty grubo$ci oraz twardosci po wykonaniu
400 000 cykli metoda wedlug PN-EN ISO 3385:2014. Badanie twardosci przed i po badaniu
metodg A wedtug normy PN-EN ISO 2439:2010 przebadana przez jednostke z akredytacja

o Atest wytrzymatosciowy fotela w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wr normy PN -EN
12727:2016 — poziom minimum 4

e Fabryczny probnik tkaniny wraz z karta techniczng tkaniny, obrazujaca wyniki badan tkaniny
przez laboratorium producenta

e Atest higieniczny wydany przez PZH lub jednostk¢ rownowazna, obejmujacy wszystkie
elementy fotela.

e Model prezentacyjny oferowanego fotela, ktory bedzie poddany ocenie zgodnosci z SIWZ. Po
ocenie fotel zostanie zwrocony wszystkim podmiotom, ktorych produkt nie zostat wybrany.

Ponadto

2.3.

W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogéw do mebla nalezy przedstawi¢ minimum
jedna, osobna kart¢ katalogowa (formatu minimum A4), na ktorej bedzie przedstawiony
proponowany mebel — fotel i straponten. Karta katalogowa musi zawiera¢ nazw¢ mebla lub nazwe
uzytego systemu meblowego, nazwe producenta mebla, rysunek lub zdjecie proponowanego
mebla (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec szczegdly — optymalnie rozmiar zdjgcia A4),
wymiary oraz szczegoOly techniczne mebla pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany mebel
spetnia wymagania okreslone przez Zamawiajacego.

Zamawiajacy wymaga, aby wraz z ofertg przekazany zostal model prezentacyjny fotela.
Sposob ztozenia modelu prezentacyjnego:

- model stanowi zalacznik do oferty i jest sktadany w celu oceny oferowanego przez Wykonawce
asortymentu zgodnie z podstawowymi wymogami przedstawionymi w OPZ oraz z przyjetymi
przez Zamawiajacego kryteriami oceny ofert. Oferty nie zawierajace modelu, lub zawierajace
model w oczywisty sposob niezgodny z zapisami OPZ bgda podlegaty odrzuceniu,

- model nalezy zlozy¢ w terminie wyznaczonym do sktadania ofert w obecnosci pracownika
Zamawiajacego,

- model nalezy zlozy¢ osobno w trwale zamknigtym opakowaniu. Na opakowaniu nalezy umiesci¢
nazwe 1 adres Wykonawcy oraz Zamawiajgcego oraz nazwe postgpowania przetargowego + napis
,,model”

- Zamawiajacy, zgodnie z art. 97 ust. 2 Ustawy, zwroci model Wykonawcom, ktorych oferty nie
zostaly wybrane, na ich wniosek. Wykonawcy bedg wtedy zobowigzani do odbioru modeli z
siedziby Zamawiajacego.

- Model Wykonawcy, ktory ztozyt ofert¢ najkorzystniejsza, Zamawiajacy, zgodnie z art. 97 ust. 1
ustawy, przechowuje w terminach wyznaczonych przez przepisy prawa, w sposOb gwarantujacy
jej nienaruszalnosc.

Uwaga:

Wykonawca zobowigzany jest przed przystgpieniem do realizacji zamowienia dokona¢ wizji
lokalnej i przeprowadzi¢ we wlasnym zakresie niezb¢dne pomiary, rdwniez dla potrzeb transportu.
Wymiary ostateczne foteli nalezy ustali¢ na podstawie pomiaru pomieszczenia z natury.

3. Demontaz istniejacych foteli widowiskowych

Nalezy zdemontowac istniejace fotele widowiskowe. Konstrukcje nosng fotela stanowig metalowe
nogi, ktore jednoczesnie stanowig wspdlny element mocowania sasiadujacych ze soba siedzisk i oparé.
Stelaze nog zakonczone stopami przykrecanymi do podtogi podwodjnymi mocowaniami O rozstawie

ok.

205 mm (tuleja z gwintem). Do obowigzkéw wykonawcy nalezy demontaz istniejgcych foteli i

ztozenie ich w miejscach wskazanych na etapie realizacji przez Zamawiajacego.

4. Odnowienie parkietu

Istniejacy parkiet — drewniany, wykonany z desek wymiarach ok. 40cm/5,5cm. Po krawedziach
wykonczony listwa drewniang o tgcznej dtugosci ok. 45 mb. Powierzchnia parkietu ok. 200 m2. Na
parkiecie zostaty zamontowane fotele widowiskowe w 20 rzedach przeznaczone do demontazu.

Do obowigzkéw Wykonawcy w zakresie odnowienia parkietu (cyklinowania) nalezy w szczegolnosci:



- oczyszczenie i usunigcie wierzchniej warstwy starych powtok lakierniczych i uszkodzen wierzchniej
warstwy drewna

- naprawa uszkodzen ( w tym szpachlowanie peknie¢ i ubytkow oraz ewentualna wymiana
pojedynczych elementow parkietu)

- naniesienie nowych warstw lakierniczych zgodnie z instrukcja producenta (3 warstwy lakieru, w tym
jedna podktadowa).

Wykonawca powinien stosowa¢ lakier poliuretanowy alkidowy (jednosktadnikowy) przeznaczony do
malowania drewna wewnatrz pomieszczen na powierzchniach narazonych na intensywne
uzytkowanie, a zwlaszcza drewnianych parkietow, o wysokiej odpornosci na $cieranie i zarysowanie,
cechujace si¢ doskonata odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne. Spoiwo do szpachlowania musi
by¢ komplementarne ze stosowanym lakierem. Lakier bezbarwny, poétmat. Nie nalezy przebarwiac i
nie przyciemnia¢ drewna. Lakier musi posiada¢ dokumenty atestacyjne, w tym atest wydany przez
PZH lub jednostke rownowazng, dokumenty w zakresie wypelnienia wymogow przeciwpozarowych.

5. Dostawa kotar wraz z ich montazem

Kotary drzwiowe: Przedmiot zamédwienia obejmuje wykonanie i dostawe i montaz 8 szt. Kotar
drzwiowych z tkaniny typu blacout w kolorze zielonym. Wymiar kotary 1,5 m (szerokos¢) x 2,20 m
(wysokos¢).

Marszczenie tkaniny na tasmie flex 1:1,5.

Tkanina musi posiada¢ wilasciwosci trudnozapalnosci. Kotara wykonana na oczkach w kolorze
mosiagdz i powieszona na drazku. Do zadan wykonawcy nalezy wykonanie, dostawa i montaz kotary.

Kotara / kurtyna sceniczna - Przedmiot zamowienia obejmuje wykonanie, dostawe i montaz kotary w
kolorze zielonym — rozpigtos¢: 12m (szerokosc) x 5,7 m (wysokosc). Kotara dzielona na pot.

Tkanina blackout o parametrach trudnozapalnosci. Marszczenie tkaniny na tasmie flex 1:1,5. Montaz
na istniejagcej podkonstrukcji i wykorzystaniu zainstalowanego sterowania. . Do zadan wykonawcy
nalezy wykonanie, dostawa i montaz kotary.

Panele tapicerowane — Przedmiot zamdowienia obejmuje wykonanie obudowa $ciany.

Panel boczny o szerokosci 50 cm i wysokos$ci 5,63 m — 2 szt.

Panel gorny o szerokosci 50 cm x 9,90 m

Do zadan wykonawcy nalezy zabudowa panelami tapicerowanymi $ciany oraz nadproza $ciany.
Tkanina w kolorze zielonym o parametrach trudnozapalnosci i kolorystyce kotar i kurtyny. Pianka
tapicerska trudnopalna.

Przed wykonaniem zlecenia zaleca si¢ sprawdzenie wymiarOw w rzeczywistosci.
Fotele, kotary i inne uzyte materialy musza by¢ zaliczane do kategorii trudno zapalne oraz

niewydzielajace produktow rozktadu i spalania, okreslonych jako bardzo toksyczne, zgodnie z Polskg
Norma dotyczaca badan wydzielania produktéw toksycznych.



